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Vergleich mit Ionentausch um ein Vielfaches 
reduziert.
(* abhängig von der Rohwasserhärte und dessen Trüb-
stoffgehalt.)

Verwendungsschwerpunkte
• �Fernwärmesysteme
• �Grössere Heiz- oder Kühlsysteme mit Nach-

speisebedarf > 10 000 l p.a.
• �Wasser für Reinigungsarbeiten (Fenster, So-
larpanels, Autos usw.)

Purotap expert arbeitet auf Basis der 
Hyperfiltration – ein Verfahren der aller-
neuesten Generation. Das durch Hyper-
filtration vollentsalzte Wasser eignet 
sich besonders gut für technische An-
wendungen, da neben den gelösten Mi-
neralien, Schwermetallen und Pestiziden 
auch Bakterien und organische Stoffe 
aus dem Wasser entfernt werden.

Mit der integrierten Hochdruckpumpe er-
reicht «Purotap expert» eine Produk-

tionsleistung von 20 l / min. bzw. 1200 Litern 
pro Stunde. Das Rohwasser wird mit Purotap 
expert mit bis zu 18 bar durch eine Filtermem-
brane mit einer Porenweite von weniger als 
einem Nanometer gepresst – dies entspricht 
einem Millionstel eines Millimeters. Alle ge-
lösten Feststoffe werden dabei zurückgehalten 
und nur die reinen Wassermoleküle passieren 
die Membrane.
Mit Hilfe von Computersimulation liessen sich 
die Strömungswege des Wassers im aufwän-
dig konstruierten Behälter so lenken, dass eine 
unvergleichbar hohe Filtrationsgeschwindigkeit 
erzielt werden kann. 

Reduzierte Betriebskosten
Durch einen optimierten und vollständig auto-
matisierten Spülprozess wird die Filtermem
brane im Betrieb permanent gereinigt. Alle 
Komponenten von Purotap expert sind me-
chanisch und stromlos funktionstüchtig. Auf 
störanfällige Steuerungen und Regelventile 
konnte dank konstruktionstechnischer Inno-
vation verzichtet werden. Die Filtermembrane 
muss durchschnittlich nur alle 100 000 Liter* 
ersetzt werden, was die Betriebskosten im 

Hyperfiltration – Power bei der Heizungsbefüllung
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Leistungsdaten – Purotap expert –  
Vollentsalzung durch Hyperfiltration
• �Filterwechsel nach zirka 100 000 Litern
• �Betriebsdruck Eingang: 1 – 8 bar 
• �Betriebsdruck Ausgang: begrenzt (mit Strom

anschluss) auf 3 bar 
• �Durchflussleistung 20 l / min. / 1200 l / h /  

30 m3 pro Tag
• �Wassertemperatur maximal 60 °C

Bei der Hyperfiltration werden die kleinsten Partikel aus dem Wasser entfernt – für «vollentsalztes, reines H2O», das 
sich optimal für technische Anwendungen eignet.

Vorteile
• �Kein Harzverbrauch
• �sehr hohe Produktionsleistung  
und Kapazität: 20 l / Minute bzw.  
30 m3 / Tag

• �integriertes Messgerät
• �bis 10 x billiger als Vollentsalzung  
mit Harz

• �funktioniert sowohl mit als auch  
ohne Strom

• �einfacher Anschluss, einfache  
Bedienung; plug & play

• �ökologisch: ohne chemische  
Zusatzstoffe.

Weitere Informationen:
ELYSATOR Engineering AG
Grabenstrasse 26, 8865 Bilten
Tel. 055 619 62 00, Fax 055 619 62 10
www.elysator.com, info@elysator.com
PUROTAP ® ist eine geschützte Handelsmarke der 
Elysator Engineering AG.


